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ВВЕДЕНИЕ
Требования работодателей к современному специалисту, а также  Федеральный государственный образовательный стандарт ориентированы прежде всего на умения самостоятельной деятельности и творческий подход к специальности. Профессиональный рост специалиста, его социальная востребованность зависят от умения проявить инициативу, решить нестандартную задачу, от способности к планированию прогнозированию самостоятельных действий. Стратегическим направлением повышения качества образования является их самостоятельная работа.
Сущность и характеристики самостоятельной работы
Самостоятельная работа студентов – это процесс активного, целенаправленного приобретения студентами новых знаний, умений без непосредственного участия преподавателя, характеризующийся предметной направленностью, эффективным контролем и оценкой результатов деятельности обучающегося.
1. ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ САМОСТОЯТЕЛЬНОЙ РАБОТЫ, ЕЕ МЕСТО В УЧЕБНОМ ПРОЦЕССЕ ИЗУЧЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ
1.1. Цель самостоятельной работы:
Цель самостоятельной работы студента – осмысленно и самостоятельно работать сначала с учебным материалом, затем с научной информацией, заложить основы самоорганизации и самовоспитания с тем, чтобы привить умение в дальнейшем непрерывно повышать свою профессиональную квалификацию.
      1.2. Задачи изучения дисциплины: решить задачи и задания, предложенные в учебно-методическом пособии по практическим и семинарским занятиям; сформировать опыт собственной поисковой, творческой, научно-исследовательской деятельности.
  Самостоятельная работа студентов способствует развитию ответственности и организованности, творческого подхода к решению проблем учебного и профессионального, в том числе научного уровня.
2. ПЕРЕЧЕНЬ ИНДИКАТОРОВ ПЛАНИРУЕМЫХ РЕЗУЛЬТАТОВ ОБУЧЕНИЯ ПО ДИСЦИПЛИНЕ, СООТНЕСЕННЫХ С ПЛАНИРУЕМЫМИ РЕЗУЛЬТАТАМИ ОСВОЕНИЯ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ
Процесс изучения дисциплины направлен на формирование следующих компетенций и индикаторов их достижений:
2.1 Профессиональные компетенции выпускника и индикаторы их достижений

	Код и наименование компетенции

	Код и наименование компетенции

	Код и наименование индикатора достижения компетенции
	Наименование оценочного средства (процедуры оценивания)



	ПК - 1
	ПК - 1Способность к разработке и внедрению технологических процессов деревообрабатывающих и мебельных производств
	  ПК-1,4 Владеет навыками выбора материалов и их обработки, навыками выбора оборудования для реализации технологических процессов изготовления продукции.
	
Опрос
 



3. ОБЩИЕ МЕТОДИЧЕСКИЕ УКАЗАНИЯ К ВЫПОЛНЕНИЮ САМОСТОЯТЕЛЬНОЙ РАБОТЫ
Выполнение всех видов самостоятельной работы, предусмотренных рабочей программой, является условием допуска к промежуточному контролю (экзамен/зачет). 
Для успешного самостоятельного изучения студенту необходимо правильно организовывать свою деятельность. Самостоятельную работу рекомендуется организовывать по этапам:
1 этап – подготовительный. Этап включает подбор литературы по темам. В этой работе большую помощь окажет библиографический список литературы.
2 этап – теоретический. Включает изучение, проработку и анализ теоретического материала по данной теме, необходимых  для самоконтроля.
3 этап – практический. Включает выполнение разнообразных видов работ предусмотренных рабочей программой дисциплины.
4 этап – отчетный. Подразумевает сдачу отработанных тем преподавателю в соответствии с данным видом СРС. Сдача отчетов по выполнению данного вида работ производится в сроки, определяемые преподавателем, как правило, по завершении изучения соответствующего раздела на лекционных занятиях.
Контроль за результатами СРС включает в себя:
- текущий контроль: проверка выполнения домашних практических работ и заданий, результата выполнения лабораторных работ;
- тематический: проведение контрольных (тестовых) письменных работ;
- итоговый: результаты сдачи зачета / экзамена.
Критериями оценки результатов выполнения внеаудиторной СРС являются:
- уровень освоения студентами учебного материала, определяемый по результатам выполнения домашних практических работ, заданий, контрольных работ;
- умение студента использовать теоретические знания на практике (при выполнении лабораторных и контрольных работ, домашних практических работ, заданий);
- сформированность компетенций;
- четкость, логичность изложения материала (по результатам письменных работ: домашних практических работ, заданий, контрольных работ);
- оформление материала в соответствии с требованиями, предъявляемыми по каждому виду самостоятельной работы отдельно.

           По учебной дисциплине «Технология клееных материалов» выделены  такие  виды самостоятельной работы студентов: 
            Таблица 3.1-  Самостоятельная работа для студентов очной формы обучения
	№ п/п
	№ темы  (раздела) дисциплины из табл. 5.1
	Тематика самостоятельной работы
(детализация)
	Трудо-ёмкость
(час.)
	Компетенции, индикаторы 
	Контроль выполнения работы

	1
	2
	Клееная комбинированная древесина.
	10
	


ПК-1
(ПК-1,4)
	Опрос

	2
	3
	Основные показатели клеев. Процессы, протекающие при склеивании.
	5
	
	Опрос

	3
	4
	Показатели карбамидных смол, используемых в деревообработке. 
	5
	
	Опрос

	4
	5
	Другие термореактивные клеи.
	7
	
	Опрос

	5
	6
	Прочие клеи, используемые в деревообработке.
	7
	
	Опрос

	6
	7
	Смачивание. Увлажнение. Когезия. Адгезия клеевого шва. Усадка.
	7
	
	Опрос

	7
	8
	Методы испытания клеевого соединения. 
	7
	
	Опрос

	8
	9
	Фанера бакелизированная. Пластики древесные слоистые. Плиты фанерные. Другие виды фанерной продукции.
	7
	
	Опрос

	9
	10
	Оборудование для ГТО. 
	7
	
	Опрос

	10
	11
	Структура лущильного цеха.
	5
	
	Опрос

	11
	12
	Оборудование для сушки шпона. Характеристика оборудования. Производительность.
	5
	
	Опрос

	12
	13
	Нормализация размеров и качества шпона.
	4
	
	Опрос

	13
	14
	Технологические расчеты. Аналитический способ расчета. Выбор и расчет потребности в оборудовании. 
	4
	
	Опрос

	14
	15
	Упрессовка фанеры. 
	
	
	Опрос

	
	
	Всего:
	80
	-
	



           Таблица 3.2-  Самостоятельная работа для студентов заочной формы обучения
	№ п/п
	№ темы  (раздела) дисциплины из табл. 5.1
	Тематика самостоятельной работы
(детализация)
	Трудо-ёмкость
(час.)
	Компетенции, индикаторы
	Контроль выполнения работы

	1
	2
	Клееная комбинированная древесина.
	10
	





ПК-1
(ПК-1,4)
	Опрос

	2
	3
	Основные показатели клеев. Процессы, протекающие при склеивании.
	11
	
	Опрос

	3
	4
	Показатели карбамидных смол, используемых в деревообработке.
	11
	
	Опрос

	4
	5
	Другие термореактивные клеи.
	11
	
	Опрос

	5
	6
	Прочие клеи, используемые в деревообработке.
	11
	
	Опрос

	6
	7
	Смачивание. Увлажнение. Когезия. Адгезия клеевого шва. Усадка.
	11
	
	Опрос

	7
	8
	Методы испытания клеевого соединения.
	12
	
	Опрос

	8
	9
	Фанера бакелизированная. Пластики древесные слоистые. Плиты фанерные. Другие виды фанерной продукции.
	11
	
	Опрос

	9
	10
	Оборудование для ГТО.
	11
	
	Опрос

	10
	11
	Структура лущильного цеха.
	11
	
	Опрос

	11
	12
	Оборудование для сушки шпона. Характеристика оборудования. Производительность.
	11
	
	Опрос

	12
	13
	Нормализация размеров и качества шпона.
	11
	
	Опрос

	13
	14
	Технологические расчеты. Аналитический способ расчета. Выбор и расчет потребности в оборудовании.
	11
	
	Опрос

	14
	15
	Упрессовка фанеры.
	11
	
	Опрос

	
	
	Всего:
	155
	-
	



4. МЕТОДИЧЕСКИЕ УКАЗАНИЯ ПО САМОСТОЯТЕЛЬНОМУ ИЗУЧЕНИЮ ЛИТЕРАТУРЫ ПО ТЕМАМ ( СРС - Проработка учебного материала по конспекту и учебной литературе)
Одним из средств обучения считается использование в учебном процессе разнообразных видов работы с учебной литературой: учебниками, учебными пособиями, справочниками, нормативной литературой, разнообразными учебными изданиями, представленными учебными программами, учебно-наглядными и учебно-методическими пособиями.
В учебной деятельности каждый из видов учебной литературы выполняет ряд взаимосвязанных функций.
Информационная позволяет раскрыть суть учебной литературы как носителя содержания обучения, представленного текстом и иллюстрациями.
Функция руководства выражается в том, что в учебнике или учебном пособии определяется, акцентируется, ранжируется учебный материал в виде текстов, заданий, примеров, что позволяет преподавателю планировать и проводить обучение, а студентам — осуществлять процесс самообразования.
Функция стимулирования реализуется в назначении учебной литературы повышать интерес студентов к материалу, возможностям его использования.
Функция упражнений, самоконтроля направлена на обеспечение прочного и устойчивого усвоения знаний и умений посредством системы упражнений, заданий, организации контроля и самоконтроля.
Функция координации направлена на установление взаимосвязи с другими книгами и средствами учебно-методического обеспечения, которые при ведущей роли учебника представляют собой систему дидактических средств обучения, обеспечивающих наиболее полную реализацию учебно-воспитательных задач и развитие личностных профессионально ориентированных качеств студента.
Функция рационализации ориентирована на экономию времени преподавателя и студентов на аудиторных занятиях и вне их.
Воспитательная функция связана с развитием у студентов с помощью учебной литературы мировоззрения, научного и творческого мышления, целостного отношения к научным знаниям, формированием на основе всего этого мотивационной сферы.
Функция руководства познавательной деятельностью студентов фиксируется через систему изложения учебной информации и тех учебно-познавательных заданий, с помощью которых студент систематизирует, интерпретирует в практической деятельности полученные знания.
Работа с учебной литературой предполагает различные виды чтения. 
Предварительное чтение направлено на выявление в тексте незнакомых слов, научных терминов и поиск справочной литературы для их разъяснения.
Сквозное как чтение подряд предполагает прочтение материала от начала до конца.
Выборочное чтение имеет целью поиск и отбор конкретного материала по тексту книги.
Повторное чтение заставляет читателя вернуться к неясному тексту по прошествии какого-то времени.
Аналитическое чтение — это критический разбор читаемого текста с последующим его конспектированием.
Партитурное чтение, или динамичное, беглое, характеризуется скоростью чтения, когда за 1,5 — 2 часа прочитывается до 200-300 страниц.
Смешанное чтение складывается из перечисленных выше видов чтения, которые комбинируются в зависимости от целей изучения учебной информации книги.
	Специалистами сформированы ряд приемов и рекомендаций рационального изучения материала с помощью учебной литературы. К ним относятся следующие: 
Прием постановки вопросов к тексту имеет следующий алгоритм:
- медленно прочитать текст, стараясь понять смысл изложенного;
- выделить ключевые слова в тексте;
- постараться понять основные идеи, подтекст и общий замысел автора.
Составление логической схемы учебного текста представляет собой сжатое текстуальное изложение тех позиций, которые призваны направлять в учебном процессе изучение всех однородных по своему характеру объектов. 
Прием составления плана. Здесь главным становится вопрос «О чем говорится?», а ответы являются пунктами плана, по которым раскрывается содержание учебной информации книги. При этом, планы могут быть: вопросные (пункты формулируются в виде вопросов), назывные (формулируются из тезисов, например, «Применение мультимедийных средств во время организации самостоятельной работы студентов»), графические (оформляются в виде графических рисунков, опорных схем, таблиц),  развернутые (содержат перечисление вопросов и раскрывают основные идеи концепций, теорий, технологии, могут включать небольшие цитаты, подтверждающие эти идеи). При этом, любой план позволяет определить наличие избыточной или, наоборот, недостающей информации в данном тексте.
Прием тезирования заключается в формулировании тезисов в виде положений, утверждений, выводов. Обычно тезисы составляются после одного-двух раз прочтений текста. В тезисы могут быть перенесены понятия с определениями, законы с формулировками, поясняющие рисунки, статистические данные, графики, выводы.
Прием реферирования текста позволяет творчески переработать полученную информацию, при этом обязательным являются ссылки на авторство в виде цитирования или таких формулировок, как «автор анализирует», «возражает», «высказывает мнение», «доказывает», «пишет», «поддерживает», «допускает», «излагает», «находит», «обсуждает», «отмечает», «ссылается», «считает», «утверждает», «уточняет», «уверяет», «убеждает», «приходит к выводу», «соглашается», «принимает точку зрения», «рекомендует».
Прием комментирования основан на фиксировании внимания на важной для читающего информации, разъяснение которой осуществляется за счет постановки вопросов по тексту, выделения степени новизны читаемой информации (знания не новые, совершенно новые, частично новые).
Аннотирование литературы заключается в максимальном сокращении объема источника информации при сохранении его основного содержания. При этом в аннотации только перечисляются основные вопросы текста, но не раскрывается его содержание. При написании аннотации возможен следующий алгоритм представления материала, состоящий из двух блоков: 1) сведения об авторе: фамилия автора; тип и назначение аннотируемого источника (монографии, статьи, учебного пособия, справочника); задачи, поставленные (решаемые) автором; метод, используемый автором (если аннотируется экспериментальная работа); принадлежность автора к определенной научной школе или направлению; 2) сведения о книге: структура источника; основные положения источника; выводы автора аннотации.
5. МЕТОДИЧЕСКИЕ РЕКОМЕНДАЦИИ ПО САМОСТОЯТЕЛЬНОЙ ПОДГОТОВКЕ СТУДЕНТОВ 
5.1. Методические рекомендации по  самостоятельной подготовке теоретического материала   по дисциплине  «Технология клееных древесных материалов».
       Самостоятельная работа  студентов по изучению отдельных тем дисциплины включает поиск учебных пособий по данному материалу, проработку и анализ теоретического материала, самоконтроль знаний по данной теме с помощью нижеприведенных контрольных вопросов и заданий

	[bookmark: _Hlk1589893]Наименование темы
	Контрольные вопросы 
и задания

	Введение. Содержание курса. Классификация клееных материалов
	1. Классификация клееных материалов и древесных плит.
2. Фанера. Виды фанеры.
3. Классификация клеев для древесины. 
4. Требования к клеям для древесины.
5. Основные компоненты синтетических клеев.
6. Способы регулирования свойств клеев. 
7. Основные типы клеев, применяемых в деревообработке. 
8. Основные показатели синтетических смол и клеев. 
9. Процессы, протекающие при склеивании.
10. Режимы склеивания древесины.
11. Технологический процесс производства лущеного шпона.
12. Лущение. Режимы лущения шпона.
13. Сушка шпона. Оборудование для сушки шпона.
14. Починка и ребросклеивание шпона.
Сборка пакетов фанеры. Способы нанесения клея. Характеристика оборудования для нанесения клея

	Классификация клеев. Компоненты клея и методы улучшения свойств клеев
	

	Карбамидоформальдегидные клеи и исходные материалы, основные марки, преимущества, недостатки, области применения. Основные показатели и методы их определения
	

	Фенольные и резорциновые клеи. Клеи типа БФ и эпоксидные
	

	Термопластичные ПВА-клеи и клеи-расплавы. Белковые клеи
	

	Процессы, протекающие при склеивании
	

	Составляющие режима склеивания древесины. Внутренние напряжения и контроль качества соединений
	

	Продукция фанерных производств
	

	Характеристика сырья для фанерного производства и его подготовка к лущению (ГТО, разделка, окорка)
	

	Лущильный станок, технология лущения и рубки шпона
	

	Технология сушки лущеного шпона Паровые роликовые сушилки
	

	Газовые и другие сушилки для шпона Сортировка и обработка сухого шпона
	

	Нанесение клея и сборка пакетов. Оборудование и технология склеивания фанеры
	

	После прессовая обработка и контроль качества фанерной продукции
	



5.2. Рекомендации по  самостоятельной подготовке  (СРС - Выполнение практических (лабораторных работ)
Самостоятельная работа  студентов по подготовке к практическим работам, включает проработку и анализ теоретического материала, описание проделанной экспериментальной работы с приложением графиков, таблиц, расчетов, а и также самоконтроль знаний по теме практической работы с помощью нижеприведенных контрольных вопросов и заданий

	Наименование темы
	Контрольные вопросы и задания

	Расчёт продолжительности гидротермической обработки древесины и производительности бассейнов
	1. Для чего необходима гидротермическая обработка сырья перед лущением?
2. От каких параметров зависит производительность бассейнов для  гидротермической обработки сырья?
3. Назовите отходы древесины, образующиеся при лущении чураков.
4. Величина отходов образующиеся при лущении чураков и их зависимость от основных технологических факторов
5. Пути использования отходов, образующиеся при лущении 
6. Особенности и порядок расчета производительности лущильного станка.
7. Значение коэффициента использования рабочего времени  лущильного станка.?
Особенности и порядок расчета производительности сушилок для шпона.
8. Основные технологические факторы, влияющие на скорость сушки шпона.	
9. Способы обеспечения бесперебойной работы лущильного станка, как основного оборудования линии лущения- рубки шпона
10. Особенности и порядок расчета производительности линии лущение-сушка-рубка шпона.
11. Способы повышения производительности горячего пресса.

	Расчёт выхода шпона из чурака и количество образующихся отходов при лущении
	

	Определение продолжительности сушки шпона и производительности сушилок
	

	
	



      
 6. ПРОМЕЖУТОЧНЫЙ И ТЕКУЩИЙ КОНТРОЛЬ
[bookmark: _Toc504216770]Контрольные вопросы для проведения текущей аттестации (контрольная работа)
Типовые задачи для самостоятельной подготовки студентов к контрольной работе
1.  Рассчитать    продолжительность    гидротермической обработки   сырья  и  производительность  бассейнов. 
2. Рассчитать выход шпона из чурака и количество образующихся отходов  при лущении.
3. Рассчитать производительность лущильного станка.
4. Определить продолжительность  сушки шпона  и производительность сушилок.    
5. Выбрать условия работы оборудования поточной линии лущения – рубки шпона.    
       6. Рассчитать  продолжительность  цикла  склеивания  и  производительность клеильного пресса.                                                                                                            .        7.  Установить  условия   эффективной   работы   участка сборки пакетов – склеивания шпона. 
 8. Рассчитать  количество древесного  сырья  и клея,  потребных  для  производства  заданного  количества  фанеры.  
         9. Рассчитать     производственную   программу    предприятия,  выпускающего  клееные  слоистые  материалы.
Исходные данные для решения задач приведены в таблице:
	1. Сырье:
а)   порода древесины:                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                  б)   диаметр чурака, м                                                      и количество к общему объему     сырья, %                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                     
в)   состав сырья I, II, III сорта, %                                г)   способ доставки сырья                                                                                                                                                                                                                                                          д)   длина сырья, м                                                                                                                                             е)  температура    воды   в  бассейне, °С                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                  
ж)   температуре сырья до проварки, °С                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                      

	
Береза
0,]8   0,20   0,22
10      50      40
20     40      40
Ж. Д. транспорт
1,6
+40
—30

	2.  Шпон сырой:
а)   толщина, мм                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                   б)   длина, м                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                      
в)   ширина, м                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                        г) влажность, %                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                           

	
1,15   1,5   0,75
1,6
1,74
80

	3.  Характеристика лущильного станка и ножниц:
а)   частота вращения шпинделей, мин-!                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                            
б)   скорость    ускоренной подачи суппорта,мм/с                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                      з)   скорость     осевого перемещения шпинделя, мм/с: наружного  
         внутреннего                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                    
г)   скорость подачи   ленты шпо ка в ножницы, м/с                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                    
д)   число    двойных   ходов ножа
ножниц в мин.                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                         

	
137    160   200
80

70/450
35/125
1.2

120

	4.  Продукция из шпона:
а)   марка                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                             б)   формат в обрезном виде (длина и ширина), мм                                                                                                                                                                                                                                                                                                                        в)   толщина, мм                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                         г)   количество данной толщины от общего ее объема, %                                                                                                                                                                                                                                                                   
д)   марка клея                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                          

	Фанера
фК
1525x1525
3    4     6
30   30   40
КФ-Б

	5.  Количество прессов                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                
	2

	6.  Характеристика прессового оборудования:
а)   число рабочих    промежутков пресса
б)   скорость движения толкателя загрузочной 
этажерки, мм/с                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                          
в)   скорость  подъема   и опускания стола пресса, мм/с                                                                                                                                                                                                                                                                                                           г)   скорость   движения   экстрактора, мм/с

	
25

300
60
250

	6.  Условия работы:
а)   способ склеивания                                                                                                                                                                                                                                                                            
б)   сборка пакетов                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                           
в)   объем   починки,    в %   к  общему
 количеству шпона        
г)   объем   ребросклеивания в %   к общему
 количеству шпона                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                   
	
Многолистным пакетом
Ручная

25

15



Тестовые и контрольные задания
1. Клеи, которые при повышении температуры сначала плавятся, а затем необратимо отверждаются, называются:
А) термопластичные
Б) термореактивные
В) поликонденсационные
2. Основной компонент клея:
А) отвердитель
Б) растворитель
В) наполнитель
Г) синтетическая смола
Д) антисептик
3. К каким наполнителям относится древесная мука:
А) неорганическим
Б) органическим
В) минеральным
4. Время, в течение которого клей после добавления в него отвердителя способен сохранять рабочую вязкость называется:
А) клеящая способность клея
Б) жизненспособность клея
В) время отверждения клея
5. Какие показатели следует регулировать для улучшения смачивания древесины клеем:
А) наличие загрязнений поверхности
Б) температура
В) вязкость
Г) кислотность
6. Чем отличаются друг от друга реакции поликонденсации и полимеризации:
А) ничем
Б) при поликонденсации не образуются низкомолекулярные побочные продукты
В) протекают при различной температуре
Г) при полимеризации не образуются низкомолекулярные продукты
7. Появление адгезии и когезии происходит:
А) сначала адгезия потом когезия
Б) одновременно
В) сначала когезия потом адгезия
8. Вследствие чего происходит усадка клеевого шва:
А) изменения рН
Б) удаление летучих веществ
В) химическое связывание клея и древесины
Г) изменение влажности подложки

9. Какие параметры древесины важнейшие при склеивании:
А) шероховатость
Б) влажность 
В) температура
Г) кислотность
10. Какое давление применяется при склеивании досок по толщине:
А) 0,3-0,5 МПа
Б 0,5-0,7 МПа
В) 0,7-1,0 МПа
11. Соотнесите рисунок – процесс:
[image: ]
А) смешанное
Б) когезионное по древесине
В) когезионное
Г) адгезионное
12. Прочность клеевого шва:
А) увеличивается при уменьшении толщины шва
Б) уменьшается при уменьшении толщины шва
В) не зависит от толщины шва
13. Какой параметр определяет продолжительность процесса склеивания:
А) давление прессования
Б) температура и время прессования
В) влажность
Г) время открытой выдержки
14. Назовите исходные компоненты в производстве КФ-смол:
А) мочевина
Б) формальдегид
В) меламин
Г) резорцин
15. Какие КФ-смолы являются смолами с повышенной жизнеспособностью и применяются для производства фанеры, деталей мебели, для изготовления столярно-строительных деталей:
А) КФ-О
Б) КФ-Б
В) КФ-Ж
Г) КФ-БЖ
16. Какой отвердитель применяется для холодного склеивания КФ-смол:
А) хлористый аммоний
Б) сульфат аммония
В) щавелевая кислота
17. Что является отвердителем для меламиноформальдегидных смол:
А) хлористый аммоний
Б) сульфат бария
В) фосфорная кислота
Г) латекс
18. Третья заключительная стадия поликонденсации фенола и формальдегида, при которой продукт представляет собой твердое тело высокой прочности и твердости:
А) резол
Б) резитол
В) резит
19. Отвердитель для резорциноформальдегидных смол:
А) пароформальдегид (параформ)
Б) латекс
В) сульфат бария
Г) меламин
20. Отвердитель для БФ-смол при холодном склеивании:
А) хлористый аммоний
Б) малеиновый ангидрид
В) полиэтиленполиамин
21. Взвесь твердых веществ в жидкости (глобулы ПВА размером 1-3 мкм в воде) называется:
А) смесь
Б) суспензия
В) дисперсия
22. Время отверждения клеев-расплавов:
А) 3-5 с
Б) 4-6 с
В) 5-7 с
23. За счет какой добавки происходит вулканизация резиновых клеев:
А) марганец
Б) хром
В) сера
Г) бром
24. Материал, полученный путем склеивания не менее трех листов лущеного шпона со взаимно перпендикулярным направлением волокон в смежных слоях называют:
А) ДСтП
Б) ДВП
В) фанера
Г) слоистые пластики
25. Что обозначают Е1 и Е2 при маркировке фанеры:
А) класс влагостойкости
Б) наличие или отсутствие шлифовки
В) класс эмиссии формальдегида
26. Для каких целей применяются фанерные плиты ПФ-Л:
А) производство лыж
Б) производство лодок
В) в сельхозмашиностроении
Г) в вагоностроении
27. Способ хранения, применяемый для высококачественного сырья, которое поступает в зимнее время, а используется летом:
А) мокрое хранение
Б) дождевание
В) замораживанием
Г) замазка торцов
28. Цель гидротермической обработки сырья:
А) размораживание
Б) повышение качества окорки
В) выравнивание температуры
29. Основные параметры режима лущения шпона:
А) влажность
Б) температура чурака
В) качество окорки
Г) угловые параметры лущильного ножа
30. Шпон каких сортов подлежит починке:
А) II
Б) III
В) IV
Г) V

[bookmark: _Toc504216772]Контрольные вопросы для промежуточной аттестации (вопросы к экзамену)
1. Классификация клееных материалов и древесных плит.
2. Фанера. Виды фанеры.
3. Классификация клеев для древесины. 
4. Требования к клеям для древесины.
5. Основные компоненты синтетических клеев.
6. Способы регулирования свойств клеев. 
7. Основные типы клеев, применяемых в деревообработке. 
8. Основные показатели синтетических смол и клеев. 
9. Процессы, протекающие при склеивании.
10. Режимы склеивания древесины.
11. Технологический процесс производства лущеного шпона.
12. Лущение. Режимы лущения шпона.
13. Сушка шпона. Оборудование для сушки шпона.
14. Починка и ребросклеивание шпона.
15. Сборка пакетов фанеры. Способы нанесения клея. Характеристика оборудования для нанесения клея.
16. Холодная подпрессовка пакетов.
17. Прессование фанеры в горячем прессе. Параметры режима склеивания фанеры.
18. Послепрессовая обработка фанеры.
19. Производство облицованной и декоративной фанеры.
20. Производство бакелизированной фанеры.
21. Производство фанерных плит.
22. Баланс сырья при изготовлении фанеры.
23. Особенности изготовления гнутоклеенных заготовок.
24. Технологический процесс изготовления строганого шпона.
25. Древесностружечные плиты, их классификация.
26. Технологический процесс изготовления древесностружечных плит.
27. Что такое адгезия? Что такое когезия?
28. Что такое кряж? Что такое чурак?
29. Основное правило композиции фанеры.
30. Что такое класс эмиссии фанеры?
31. Основное правило композиции фанеры.
32. Что такое класс эмиссии фанеры?
33. Основные размеры лесоматериалов для лущения?
34. Для чего необходима гидротермическая обработка сырья перед лущением?
35. Для каких целей производится окорка сырья?
36. Что такое лущеный шпон?
37. Назовите способы ребросклеивания шпона.
38. Что такое строганный шпон?
39. Способы получения строганного шпона.
40. Устройство клеевых вальцов.
41. Преимущества и недостатки клеевых вальцов.
42. Для чего производится подпрессовка пакетов?
43. Из каких составляющих складывается цикл прессования фанеры?
44. От чего зависит производительность горячего пресса?
45. Какие компоненты входят в состав клея?
46. Для чего применяется сортировка сухого шпона?
47. Порядок контроля качества склеивания фанеры 
48. Требования к упаковке фанеры.
49. От каких параметров зависит производительность бассейнов для  гидротермической обработки сырья?
50. Требования к лесоматериалам для лущения.
51. Основные требования к фанере.
52. Назовите разновидности гнутоклееных заготовок.
7. РЕЙТИНГОВАЯ СИСТЕМА ДЛЯ ОЦЕНКИ УСПЕВАЕМОСТИ СТУДЕНТА  
Таблица 7.1 – Балльные оценки для элементов контроля
	Элементы учебной 
деятельности
	Максимальный балл на 1-ую КТ с начала семестра
	Максимальный балл за период между 1КТ и 2КТ
	Максимальный балл за период между 2КТ и на конец семестра
	Всего за
семестр

	Посещение занятий
	3
	3
	3
	9

	Контрольные работы на практических занятиях
	13
	13
	13
	39

	Компонент своевременности
	4
	9
	9
	22

	Итого максимум за период:
	20
	25
	25
	70

	Сдача экзамена (максимум)
	
	
	
	30

	Нарастающим итогом
	20
	45
	70
	100



Таблица 7.2 – Пересчет суммы баллов в традиционную и международную оценку
	Оценка (ФГОС)
	Итоговая сумма баллов 
(учитывает успешно сданный экзамен)
	Оценка (ECTS)

	5 (отлично) (зачтено)
	90 - 100
	А (отлично)

	4 (хорошо)
(зачтено)
	85 – 89
	В (очень хорошо)

	
	75 – 84
	С (хорошо)

	
	70 - 74
	D (удовлетворительно)

	3 (удовлетворительно) 
(зачтено)
	65 – 69
	

	
	60 - 64
	E (посредственно)

	2 (неудовлетворительно)
(не зачтено)
	Ниже 60 баллов
	F (неудовлетворительно)


Критерии, определяющие процедуру оценивания знаний для студентов всех форм обучения 
Таблица 7.3– Критерии оценки практических занятий
	Баллы
	Наличие отчёта по практическим работам

	20
	Наличие всех практических работ с требуемыми расчётами и оформлением.

	15
	Наличие всех практических работ с доработкой расчётной части или оформлением в соответствии с требованиями.



Таблица 7.4 – Критерии оценки текущей аттестации
	Баллы
	Точность и полнота ответа

	10
	Ответ полный на 3 вопроса.

	7
	Ответ полный на 2 вопроса.

	4
	Ответ полный на 1 вопрос.


Примечание 
Преподаватель вправе снизить количество баллов (1-2 балла) за экзамен, если:
1. при подготовке к экзамену студент не использовал дополнительной литературы
1. при изложении материала имеются тематические и терминологические искажения
1. в речи допускаются лексические и грамматические ошибки
1. студент не показал умения ориентироваться в теориях, концепциях и направлениях по изучаемой дисциплине и давать им критическую оценку.
На основе набранных баллов, успеваемость студентов в семестре определяется следующими критериями: «зачтено» («отлично», «хорошо», «удовлетворительно»), «не зачтено» («неудовлетворительно»). Успеваемость студентов в семестре определяется следующими оценками:  
«зачтено» - теоретическое содержание курса освоено по всем уровням. «Зачет» выставляется по результатам успешного выполнения студентами теоретических, практических работ, контрольных работ, усвоения  учебного  материала,  в соответствии с утвержденной программой обучения. «Зачет» выставляется студенту, усвоившему программный материал глубоко и прочно, с полным пониманием существа вопроса, увязывая фундаментальные положения курса с практическим использованием их для решения технических задач.
«Отлично» - теоретическое содержание курса освоено по всем уровням. Необходимые практические навыки работы с освоенным материалом сформированы, все предусмотренные программой обучения учебные задания выполнены, качество их выполнения оценено числом баллов, близким к максимальному. 
«Хорошо» - теоретическое содержание курса усвоено в пределах порогового и продвинутого уровней, некоторые практические навыки работы с освоенным материалом сформированы недостаточно, все предусмотренные программой обучения учебные задания выполнены, качество выполнения ни одного из них не оценено минимальным числом баллов, некоторые виды заданий выполнены с ошибками.
«Удовлетворительно» - теоретическое содержание курса освоено частично, в пределах порогового уровня, но пробелы не носят существенного характера, необходимые практические навыки работы с освоенным материалом в основном сформированы, большинство предусмотренных программой обучения учебных заданий выполнено, некоторые из выполненных заданий, возможно, содержат ошибки.
«не зачтено» – теоретическое содержание курса не освоено, дополнительная самостоятельная работа над материалом курса не приведет к существенному повышению качества выполнения учебных заданий. «Незачет» – теоретическое содержание курса не освоено, большинство практических работ содержат грубые ошибки, не выполнены контрольные работы, которые выдаются преподавателем, дополнительная самостоятельная работа над материалом курса не приведет к существенному повышению качества выполнения учебных заданий, выставляется студенту, не усвоившему программный материал.
«Неудовлетворительно» – теоретическое содержание курса не освоено, необходимые практические навыки работы не сформированы, большинство практических заданий содержат грубые ошибки, дополнительная самостоятельная работа над материалом курса не приведет к существенному повышению качества выполнения учебных заданий.

       8.  ПЕРЕЧЕНЬ СОВРЕМЕННЫХ И ПРОФЕССИОНАЛЬНЫХ БАЗ ДАННЫХ, А ТАКЖЕ РЕСУРСОВ ИНФОРМАЦИОННО-ТЕЛЕКОММУНИКАЦИОННОЙ СЕТИ «ИНТЕРНЕТ», НЕОБХОДИМЫХ ДЛЯ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ
 	Для использования в образовательном процессе имеется:
Реестр современных и профессиональных баз данных
	№
п/п
	Наименование баз данных
	Ссылка на источник

	1
	Справочная правовая система Консультант +
	Жесткие диски компьютерных классов 301-1, 307-1, 312-1, 320-1, 318-1, библиотеки 207-2

	2
	Электронная библиотека диссертаций
Российской государственной библиотеки
	http://diss.rsl.ru/

	3
	Государственная публичная научно-техническая библиотека сибирского отделения российской академии наук
	http://www.prometeus.nsc.ru
http://www.prometeus.nsc.ru/sciguide/

	4
	Единое окно доступа к образовательным ресурсам Федерального портала «Российское образование»
	http://window.edu.ru/

	5
	Образовательный портал «Информационно-коммуникационные технологии в образовании»
	http://ict.ed0u.ru/

	6
	Научная электронная библиотека Elibrary
	https://elibrary.ru

	7
	Государственная публичная научно-техническая 
библиотека (ГПНТБ)
	http://www.gpntb.ru/

	8
	[bookmark: _GoBack]Федеральная служба по интеллектуальной
собственности (Роспатент)
	http://www.rupto.ru/

	9
	Федеральная служба государственной регистрации, кадастра и картографии (Росреестр)
	https://rosreestr.ru/

	10
	Геопортал Республики Коми
	http://gis.rkomi.ru/



Ресурсы информационно-телекоммуникационной сети «Интернет»
0. Электронный каталог библиотеки СЛИ;
0. ЭБС "Университетская библиотека online";
0. ЭБС "Издательство "ЛАНЬ";
0. Информационно-правовой портал http://www.consultant.ru/
0. Информационно-правовой портал http://www.garant.ru/

9. ПЕРЕЧЕНЬ ИНФОРМАЦИОННЫХ ТЕХНОЛОГИЙ, ИСПОЛЬЗУЕМЫХ ПРИ ОСУЩЕСТВЛЕНИИ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА
В учебном процессе при реализации учебной дисциплины используются следующие программные средства:

	Перечень лицензионного программного обеспечения
	Реквизиты подтверждающих документов

	Мультимедийные комплексы

	Базовое программное обеспечение
	DreamSpark Agreement
(Комплекс программных средствMicrosoft)
	Договор №Tr000142108 от 17.02.2017 с АО «СофтЛайн Трейд» на период с 02.2017 по 02.2020

	
	Офисный пакет LibreOffice
	Лицензия GNULGPL
(https://ru.libreoffice.org/about-us/license/)

	
	Офисный пакет OpenOffice
	Лицензия GNULGPL
(http://www.openoffice.org/license.html)

	
	Антивирус Касперского
	Договор №02-01-40/19 от 18.11.2019 с ООО «Технологии успеха» на период с 11.11.2019 по 18.11.2021

	
	Архиватор 7-zip
	Лицензия GNULGPL
(http://7-zip.org/license.txt)

	
	Sumatra PDF
	Лицензия GNULGPL 3
(https://ru.wikipedia.org/wiki/GNU_General_Public_License#GPL_v3)

	
	Файловыйменеджер Far
	Модифицированная лицензия BSD (http://www.farmanager.com/license.php?l=ru)

	
	Интернет-браузер Mozilla Firefox
	Лицензия MPL
(https://www.mozilla.org/en-US/MPL/2.0/)

	
	Интернет-браузер Google Chrome
	Модифицированная лицензия BSD (https://www.google.ru/chrome/browser/privacy/eula_text.html)

	Компьютерные классы

	Базовое программное обеспечение
	Операционная система Debian
	Стандартная общественная лицензия GNU
(https://www.debian.org/legal/licenses/opl.en.html)

	
	Операционная система FreeBSD
	Стандартная общественная лицензия GNU
(https://www.freebsd.org/ru/copyright/license.html)

	
	DreamSpark Agreement
(Комплекс программных средствMicrosoft)
	Договор №Tr000142108 от 17.02.2017 с АО «СофтЛайн Трейд» на период с 02.2017 по 02.2020

	
	Офисный пакет LibreOffice
	Лицензия GNULGPL
(https://ru.libreoffice.org/about-us/license/)

	
	Офисный пакет OpenOffice
	Лицензия GNULGPL
(http://www.openoffice.org/license.html)

	
	Антивирус Касперского
	Договор №02-01-40/19 от 18.11.2019 с ООО «Технологии успеха» на период с 11.11.2019 по 18.11.2021

	
	Архиватор 7-zip
	Лицензия GNULGPL
(http://7-zip.org/license.txt)

	
	Файловыйменеджер Far
	Модифицированная лицензия BSD (http://www.farmanager.com/license.php?l=ru)

	
	Интернет-браузер Mozilla Firefox
	Лицензия MPL
(https://www.mozilla.org/en-US/MPL/2.0/)

	
	Интернет-браузер Google Chrome
	Модифицированная лицензия BSD (https://www.google.ru/chrome/browser/privacy/eula_text.html)

	Цифровые (электронные) библиотеки, обеспечивающие доступ к профессиональным базам данных, информационным справочным и поисковым системам, а также иным информационным ресурсам
	Справочная правовая система Консультант +
	Лицензия GNU (GPL)
 (http://www.gnu.org/licenses/gpl.html)

	Электронные библиотечные системы
	Система автоматизации библиотек ИРБИС-64
	Договор №С1/21-06-16 от 23.06.2016 с Ассоциацией ЭБНИТ на период с 06.2016 бессрочно








10. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ
При проведении учебных занятий задействована следующая материально-техническая база:
	Оснащённость
	Наименование 
аудиторий, месторасположение

	I. Для проведения занятий лекционного и семинарского типа
	согласно 
учебному расписанию



	Специализированная мебель, оборудование и средства обучения:
	

	согласно паспортам аудиторного фонда СЛИ
	

	Учебно-наглядные пособия
	

	согласно паспортам аудиторного фонда СЛИ
	

	II. Для проведения занятий семинарского типа 
(лабораторные работы)
	согласно 
учебному расписанию



	Специализированная мебель, оборудование и средства обучения:
	

	согласно паспортам аудиторного фонда СЛИ
	

	III. Учебная аудитория для проведения курсового 
проектирования (выполнения курсовых работ)
	Не предусмотрено 
учебным планом

	Специализированная мебель, оборудование и средства обучения:
	

	согласно паспортам аудиторного фонда СЛИ
	

	IV. Учебная аудитория для проведения групповых и 
индивидуальных консультаций
	согласно
учебному расписанию

	Специализированная мебель, оборудование и средства обучения:
	

	согласно паспортам аудиторного фонда СЛИ
	

	V. Учебная аудитория для проведения текущего контроля и 
промежуточной аттестации
	согласно
учебному расписанию

	Специализированная мебель, оборудование и средства обучения:
	

	согласно паспортам аудиторного фонда СЛИ
	

	VI. Помещения для самостоятельной работы
	Научный читальный зал», ул. Ленина, д. 39, каб. №203-2, «Зал периодических изданий», ул. Ленина, д. 39, каб. №202-2, «Электронный читальный зал», ул. Ленина, д. 39, каб. №207-2,
Кабинет «Компьютерный класс», ул. Ленина, д. 39, каб. №320-1.

	Специализированная мебель, оборудование и средства обучения:
	

	согласно паспортам аудиторного фонда СЛИ
	





11. СПИСОК ОСНОВНОЙ И ДОПОЛНИТЕЛЬНОЙ ЛИТЕРАТУРЫ,  ИНТЕРНЕТ РЕСУРСОВ     
Основная учебная литература
1. Лукаш, А. А. Технология клееных материалов [Электронный ресурс] : учебное пособие для бакалавров вузов, обучающихся по направлению подготовки «Технология лесозаготовительных и деревоперерабатывающих производств» / А. А. Лукаш ; Издательство "Лань" (ЭБС). - Санкт-Петербург : Лань, 2014. - 140 с. - Режим доступа: http://e.lanbook.com/book/50170.	 

Дополнительная учебная и учебно-методическая литература
1. Базанов, Л. Ф. Технология клееных материалов и древесных плит. Характеристики и планировочные изображения оборудования для производства шпона и продукции на его основе [Текст] : учеб. пособие по курсовому и дипломному проектированию для студ. спец. 250403 (260200) "Технология деревообработки" / Л. Ф. Базанов, М. И. Балакин ; ГОУ ВПО "Моск. гос. ун-т леса". – Москва : МГУЛ, 2006. – 129 с.
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